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1 Pravni ujednani

1.1 Copyright
© 2018-2021 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.

Tento dokument se bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Renishaw nesmi kopirovat nebo
reprodukovat, vcelku ani ¢aste¢né, ani pfenaset na jakékoli jiné médium &i prekladat do jiného jazyka.

1.2 Ochranné znamky

RENISHAW® a symbol sondy jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Renishaw plc. Nazvy
produkttl Renishaw, oznaceni a znacka ,apply innovation“ jsou ochranné znamky spole¢nosti Renishaw
plc nebo jejich dcefinych spole€nosti.

BiSS® je registrovana ochranna znamka spolecnosti iC-Haus GmbH.

Ostatni ndzvy znacek, produktt nebo spole¢nosti jsou ochrannymi zndmkami pfislusnych vlastniku.

1.3 Patenty

Komponenty systémU( snimacl a podobnych vyrobku spole¢nosti Renishaw jsou pfedmétem nasledujicich
patent( a patentovych pfihlaSek:

CN1260551 US7499827 JP4008356 GB2395005 US20100163536
US20150225858 CN102197282 EP2350570 JP5480284 US8505210
KR1630471 CN102388295 EP2417423 KR1701535 US2012007980
CN102460077 EP2438402 US20120072169 KR1851015 JP6074392
JP5755223 EP01103791 US6465773

1.4 Zreknuti se zaruk

PRESTOZE BYLO PRI VYDANi TOHOTO DOKUMENTU VYNALOZENO ZNACNE USILi K OVERENI
JEHO PRESNOSTI, VESKERE ZARUKY, PODMINKY, PROHLASENI A ODPOVEDNOST, VYPLYVAJICI
Z JAKEHOKOLI DUVODU, JSOU VYLOUCENY V ROZSAHU PRIPUSTNEM ZE ZAKONA.

SPOLECNOST RENISHAW SI VYHRAZUJE PRAVO PROVADET ZMENY TOHOTO DOKUMENTU A
ZARIZENi AINEBO SOFTWARU A SPECIFIKACI ZDE UVEDENYCH BEZ POVINNOSTI O TAKOVYCH
ZMENACH INFORMOVAT.

1.5 Zaruka

Pokud jste se spole¢nosti Renishaw nedohodli a nepodepsali samostatnou pisemnou dohodu, zafizeni
a/nebo software se prodavaji v souladu se standardnimi obchodnimi podminkami spole¢nosti Renishaw
dodavanymi spole¢né s takovym zafizenim a/nebo softwarem nebo dostupnymi na vyzadani u mistniho
zastoupeni spoleénosti Renishaw.

Spole¢nost Renishaw poskytuje zaruku na své zafizeni a software na omezenou dobu (jak je uvedeno ve
standardnich obchodnich podminkach), za pfedpokladu, ze jsou nainstalovany a pouzivany presné podle
definice v souvisejici dokumentaci spole¢nosti Renishaw.Veskeré podrobnosti o své zaruce naleznete v
téchto standardnich obchodnich podminkach.

Pro zafizeni a/nebo software zakoupeny od tfeti strany plati samostatné obchodni podminky dodavané s
takovym zafizenim a/nebo softwarem.Podrobnosti zjistite u svého dodavatele.

1.6 Prohlaseni o shodé
Spole¢nost Renishaw plc timto prohlasuje, ze systém snimace FORTIS je v souladu se zakladnimi
pozadavky a dalSimi pfisluSnymi ustanovenimi:

platnych smérnic EU

pfislusnych zakonnych dokumentd podle britskych zakond

Cely text prohlaseni o shodé je k dispozici na adrese:

1.7 Shoda

Federalni zakon o regulaci (CFR) FCC Cast 15 - RADIOFREKVENCNI ZARIZENi
47 CFR Oddil 15.19

Toto zafizeni splfiuje podminky ¢asti 15 smérnic FCC. Jeho provoz zavisi na nasledujicich dvou
podminkach:

(1) Toto zafizeni nesmi zpusobovat skodlivé ruseni, a (2) toto zafizeni musi akceptovat veskeré prijimané
ruseni, véetné ruseni, které mize zplsobovat nezadouci provoz.

47 CFR Oddil 15.21

Uzivatel je varovan, ze jakékoliv zmény ¢i Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny spole¢nosti Renishaw
nebo jejim zastupcem, mohou byt pfi€inou ztraty opravnéni k provozu zafizeni.

47 CFR 0Oddil 15.105

Toto zafizeni bylo odzkou$eno a bylo potvrzeno, Ze splfiuje limity pro digitalni zafizeni tfidy A podle ¢asti
15 pravidel FCC. Tyto limity jsou nastaveny k zajisténi dostatecné ochrany proti Skodlivému ruseni pfi
pouziti zafizeni v komerénim prostfedi. Toto zafizeni generuje, vyuziva a mlze vyzarovat radiofrekvenéni
energii; neni-li instalovano a pouzivano v souladu s instala¢ni pfiru¢kou, mize zpusobit Skodlivé ruseni
radiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytné zéné pravdépodobné zpusobi skodlivé ruseni; v
tomto pfipadé bude nutné, aby uzivatel zajistil napravu ruseni na vlastni naklady.

47 CFR Oddil 15.27

Tato jednotka byla testovana se stinénymi kabely na perifernich zafizenich. Pro zajisténi shody s predpisy
musi byt jednotka pouzivana se stinénymi kabely.

1.8 ZamysSlené pouziti

Systém uzavienych snimact FORTIS je uréen pro metrologii v prdmyslovych prostfedich, jako jsou
obrabéci stroje. Musi byt nainstalovan, obsluhovan a udrzovan podle specifikace v dokumentaci od
spole¢nosti Renishaw a v souladu se standardnimi véeobecnymi zaru¢nimi podminkami a vSemi dalSimi
pfislusnymi pravnimi pozadavky.

1.9 Upozornéni

U v8ech aplikaci zahrnujicich pouziti obrabécich stroju se doporucuje pouzivat ochranu zraku.


https://www.renishaw.com/en/optical-encoders-compliance-certificates--31881

1.10 Dalsi informace

Dalsi informace tykajici se fady snimac¢u FORTIS mUzete najit na technickych listech k vyrobkiim FORTIS,
které vam poskytne vas mistni zastupce spole¢nosti Renishaw nebo které naleznete na nasich webovych
strankach:

Prectéte si také technicky list ,Kabely pro absolutni snimage FORTIS* (obj. €. Renishaw L-9517-0078).

1.11 Baleni

Baleni nasich produkt( obsahuje nasledujici materidly a Ize jej recyklovat.

Soucast baleni Material ISO 11469 Popis
Drevéna krabice Preklizka a mékké drevo Nevztahuje se Lze recyklovat
Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Vnéjsi krabice
Polypropylen PP Lze recyklovat
Viozky P’olyethylenové péna s LDPE Lze recyklovat
nizkou hustotou
Karton Nevztahuje se Lze recyklovat
Polyethylenovy sacek s Lze recyklovat
o HDPE
Sacky vysokou hustotou

L. klovat
Metalizovany polyethylen PE ze recylova

1.12 Nafizeni REACH

Informace vyzadované ¢lankem 33 (1) nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (,REACH®) o vyrobcich obsahuijicich
latky vzbuzujici mimoradné obavy (Substances of Very High Concern — SVHC) jsou k dispozici na webové
strance

1.13 Pokyny k recyklaci dle WEEE

Pouziti tohoto symbolu na vyrobcich spole¢nosti Renishaw a/nebo v privodni dokumentaci
znamena, ze se vyrobek nesmi vyhazovat do bézného domaciho odpadu. Koncovy uzivatel
vyrobku zodpovida za to, ze dany vyrobek odevzda na misté uréeném pro shromazdovani
pouzitého elektrického a elektronického zafizeni (smérnice o OEEZ), aby bylo umoznéno
jeho opétovné pouziti nebo recyklace. Spravna likvidace vyrobku pomaha Setfit cenné
pfirodni zdroje a zabranit eventualnim negativnim dopadim na Zivotni prostredi. Pro
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distributora spole¢nosti Renishaw.


https://www.renishaw.com/en/renishaw-reach-statement--44055
https://www.renishaw.cz/cs/fortis-downloads--45815

2 Prehled systému snimace FORTiS

Tento systém je uzavienym linearnim optickym snimacem uréenym pro pouziti v naroénych pramyslovych
prostfedich, kde je vyzadovana vysoce pfesna zpétna vazba a méfeni. Odolna bezkontaktni konstrukce,
zalozena na ocenéné absolutni technologii spole¢nosti Renishaw, nema zadné vnitfni pohyblivé soucasti,
jako jsou loziska nebo jezdce snimaci hlavy s kolecky, ¢imz se zlepSuje celkova spolehlivost. Dale
dochazi ke snizeni hystereze a chyb axialni viile spojenych s konstrukcemi mechanického dotykového
systému.

Kromé lepsi odolnosti proti poskozeni ma robustni ocelova stupnice koeficient teplotni roztaznosti
podobny zakladnimu materidlu pouzivanému ve vétsiné stroju, coz snizuje chyby vznikajici disledkem
tepelnych vlivli a sou¢asné se zvysSuje jistota méreni.

Patentovana nastavovaci dioda (LED) od spole¢nosti Renishaw poskytuje okamzité ovéreni sily signalu
snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani. Tento intuitivni postup eliminuje nutnost dalsiho periferniho
diagnostického zafizeni béhem instalace. Pfi kombinaci s peclivé navrzenym instalacnim pfislu§enstvim
od spole¢nosti Renishaw pak tyto unikatni nastroje usnadriuji a zrychluji instalaci ve srovnani s tradiénimi
metodami a posiluji tak jistotu prvotni instalace.

2.1 Zkouska uvedeni do provozu

Relevantni zkouSky uvedeni do provozu by mély byt provadény v souladu s béznym postupem
instala¢niho pracovnika / uzivatele.

Nésledujici zkouska MUSI byt provedena pfi uvedeni systémil snimaéti FORTIS-S do provozu a po
jakékoli opravé nebo udrzbé systému.

Zkouska rozliSeni: Posurite osu o zndmou vzdalenost a ujistéte se, Ze se poloha zménila podle
ocekavani.

2.2 Udrzba

Intervaly kontrol udrzby budou stanoveny vyrobcem systému podle jeho posouzeni rizik. Uvnitf systému
snimace FORTIS-S nejsou zadné ¢asti, jejichz servis by mohl provadét uzivatel.

Doporucuji se nasledujici ¢innosti udrzby:
Zkontrolujte, zda jsou Srouby profilu a Srouby zajistujici snimaci hlavu spravné utazené.
Zkontrolujte opotfebené nebo poskozené kabely a konektory.
Zkontrolujte, zda jsou konektory kabell spravné utazené/umisténé.

Zkontrolujte, zda je tvarovka pfivodu vzduchu spravné utazena a zda je vzduchova hadice spravné
nasazena.

Jestlize se pouziva rozhrani DRIVE-CLIQ, zkontrolujte, zda jsou pfidrzovaci Srouby spravné utazeny.

2.3 Oprava
Oprava systému snimace FORTIS-S je moznda pouze vyménou dill.
Nahradni dily musi mit stejné objednaci Cislo jako originalni dily.
Opraveny systém snimace musi byt nainstalovan a uveden do provozu v souladu s vySe uvedenou
»zkouskou uvedeni do provozu*“.
V pfipadé poruchy by mély byt dotéené dily vraceny do spolecnosti Renishaw k dal$i analyze.
Pouzivanim poskozenych dild dojde ke zneplatnéni zaruky.



3 Seznam soucasti

3.1 Baleni obsahuje 3.2 Neobsazeno / pozadované nastroje

Polozka Popis Polozka Popis

Jednotka snimace
FORTIS

Jednotka uzavieného snimace
FORTIS

Podlozka pro
nastaveni snimaci
hlavy 18 mm

Plastova podloZzka pouzivana
jako instala¢ni pomUcka

Momentovy kli¢

6 mm

K utazeni montaznich Sroubl
profilu

Koncovka pro
pfipojeni vzduchu

Umoznuje pfipojeni k jednomu
ze vstupl pro vzduch snimace

Momentovy kli¢

3 mm

K utazeni montaznich Sroubl
snimaci hlavy

Kli¢ pro pripojeni
kabelu

Pouziva se k bezpe¢nému
pfipojeni kabelu snimace ke
snimaci hlavé

Sestihranny kli¢

1,5 mm

K odstranéni vzduchové zatky
(pouze tehdy, je-li vyzadovano
pfipojeni vzduchu)

Dveé svorky zaijistuji snimaci
hlavu béhem prepravy a

Sestihranny kli¢

2 mm

K upevnéni montazni listy,
pokud se profil upevnuje
pomoci Sroubl ze spodni
strany — nepreferovana

Vyrovnavaci nastavuji spravné vyrovnani varianta
svorky snimaci hlavy béhem instalace. K od L L
DULEZITE: Ponechejte je na Sestihranny klié szrkstranenl vyrovhavac
misté az do dokonceni instalace. 3 mm Y
K zajisténi montazni pomucky
2 k : lozky M
Vroubkované VI‘OL’JlV) ova.ne podlozky 8[ij0
dlosk montaz profilu se standardnimi 3
podiozky Kkoncovkami Srouby M3 Srouby 2 x M8 x 1,25 délka
= 20 mm pro montaz profilu
Vroubkované 2 vrotlj?kov’ane Podlozky M4 prol
podiozky montaz snimaci hlavy na vedeni
stroje Srouby 2 x M4 x 0,7 délka
Srouby M4 = 20 mm pro montaz snimaci
Osvédceni o Potvrzuje parametry konkrétniho hlavy

kontrole kvality
FORTiS

snimace a umoznuje jeho
sledovatelnost

- e ———_—_ e

1
:
1
! Rozhrani Siemens Dodava se pouze s verzemi :
; ' systému FORTIS pro Siemens
1
1
1
1
1

DRIVE-CLIQ + (viz kap. 10.7 na strané 35).




3.3 Volitelné dal$i moznosti

3.3.1 Montazni pomticka (Gislo dilu A-9768-3586)

VoliteIna instalaéni pomucka slouzici k montaZzi snimaci hlavy na vedeni stroje, které ma vice nez jeden
stupen volnosti (viz kap. 8.5 na strane 22).

3.3.2 Montazni lista

Pro méfeni délek vétsich nez 620 mm spole¢nost Renishaw doporucuje pouziti montazni listy
(viz kap. 7.4 na strané 14).

3.4 Volitelné dalSi moznosti (kabely nejsou soucéasti baleni)

Dalsi informace tykajici se kabelll pro fadu snimac¢t FORTIS Ize najit v technickém listu ,Kabely pro
absolutni snimace FORTIS (obj. €. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z nasSich webovych stranek
www.renishaw.cz/fortisdownloads a k dispozici je také u vaseho mistniho zastupce spole¢nosti

Renishaw.

Polozka

Popis

BT b Kabel snimace
typu A

Vnéjsi pram.: 4,7 mm, 28 AWG, 7Zilovy,
jednoduché stinéni, ¢erna izolace

MozZnosti délky: 0,5 m, 1 m,3m,6m,9m

E e Kabel snimace

typu B

Vnéjsi pram.: 6,5 mm, 23 AWG, 6zilovy
(3x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
zelena izolace

Moznosti délky: 0,5m, 1m,3m,6m, 9 m

|ﬂl:::_ Kabel snimace

Vyztuzeny: Vnéjsi prim. 10 mm, 28 AWG, 7Zilovy

typu D Moznosti délky: 1 m,3m, 6 m, 9 m
Vnéjsi prdm.: 6,5 mm, 23 AWG, 6zilovy
%ﬂh Kabel snimage | (3x kroucena dvojlinka), jednoduché stinéni,
typu B zelena izolace

Moznosti délky: 1 m, 3 m, 6 m, 9m, 15 m, 20 m

Prodluzovaci
kabel typu C

7,8 mm, 2 x 20 AWG (napajeni),
4 x 23 AWG (signal), 2 x 28 AWG (snimani),
jednoduché stinéni, zelena izolace

Délky bez koncovek dostupné az do 100 m

3.4.1 Konektor FORTIiS

VsSechny kabely snimace
obsahuiji vlastni konektor
FORTIS, kterym se pfipojuji

ke snimaci hlavé. Konektor

je zakryty ochrannym krytem

s integrovanym klipem; tento klip
se pouziva jako pom(cka pro
vedeni kabelu.



https://www.renishaw.cz/cs/fortis-downloads--45815

4 Uskladnéni a manipulace

DULEZITE: Se zafizenim manipulujte opatrné, abyste predesli poskozeni umistovacich ploch pfi vybalovani a instalaci.

Rozsah skladovacich teplot Rozsah pracovnich teplot 95% relativni vihkost (nekondenzujici)
-20°C-+70°C 0°C —-+50°C podle IEC 60068-2-78

Pokyny k manipulaci




5 Montazni vykresy
5.1 PrFiprava montazni plochy
Pro zajisténi spravného provozu by méla byt montazni plocha pfipravena nasledovné:

*  pozadavek na rovinnost plochy 0,05 mm/m
o plocha by neméla obsahovat lak a otfepy
e vizinstalaéni vykres, kde jsou uvedeny pozadované polohy montaznich otvord

Pro dalsi zjednodusSeni a zkraceni doby instalace se doporucuje, aby osa stroje, ke které ma byt
snimag pfipevnén, byla pfipravena s vyrovnavaci hranou nebo vyrovnanymi montaznimi koliky, které
pomohou umistit hranu profilu a zajistit rovnobéznost osy pohybu.

Rozméry a tolerance v mm

| > ML + 138 (* > ML +105)

|

M8 (M4*)
> 32 0/
e 7] 0,05 |

‘ > 96

*M4 pro verzi s kratkymi koncovkami

5.2 Hrany umisténi nulového bodu nebo vyrovnavacich kolikt

— standardni koncovky

. >55
Montazni hrana
R1 max. / stroje

VARXER
O
©

AN

LEGENDA
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

POZNAMKY
Boc¢ni nakresy ukazuji alternativni montazni orientace.

Moznosti montaze vyrovnavaciho koliku a montazni hrany stroje,

které pfimo odpovidaji horni plose profilu.

Rozméry a tolerance v mm

5

\%
[&]
[¢;]

Vyrovnavaci kolik

@Q@ﬂ

!

- [iToi )

o1 |x]



5.3 Montazni orientace — standardni koncovky

5.4 Montazni orientace — kratké koncovky

>55

Vyrovnavaci kolik
/o
4"

ol e e

Vroubkovana
podlozka
@ 013/8,4

Vroubkovana
odlozka
Lo Bl PROES

LEGENDA
D = Pozadované montazni rozméry
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

POZNAMKY

které pfimo odpovidaji horni plo$e profilu.

— 1 —~—1S0 4762-M8

- —=—180 4762-M4

Rozméry a tolerance v mm

r1¢o,1@

ISO 4032-M4 -

!

N

D 180 4762-M4

—

P Boéni nakresy ukazuiji alternativni montazni orientace.
P Moznosti montaze vyrovnavaciho koliku a montazni hrany stroje,

18 +0,2

~—l#]o1 8]

Rozméry a tolerance v mm

>55

—]

/ Vyrovnavaci kolik
~ %j N

- —~<—180 4762-M4

N ——

Vroubkovana podlozka
07/43

= T - 1s04762-m4
“~— Vroubkovana podiozka

07143

LEGENDA
D = Pozadované montazni rozméry
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

POZNAMKY
b Bo¢ni nakres ukazuje alternativni montazni orientaci.

P Montaz profilu se mlze provadét na hranu stroje nebo pomoci
vyrovnavacich kolikl.




5.5 Instalacni vykres systému FORTIS — standardni koncovky

(zobrazeno ML 320 mm)

*Rovnobé&znost mezi vedenim stroje a
montazni plochou od P1 do P2 by méla
byt pod 0,1 mm.

Koliky by mély byt idealné umistény na
bodech P1 a P2. Dal§i moznosti jsou
pfipustné (ne na koncovkach).

LEGENDA

C = Vstup stla¢eného vzduchu

D = Pozadované montazni rozméry
L = Nastavovaci LED indikator

ML = Délka méfeni

P = Méfici body pro vyrovnani

S = Zacatek délky méfeni

X = Nulovy bod vedeni/osy stroje

Rozméry a tolerance v mm

(ML + 138) £0,4

15| (ML + 115) 20,4 (D) ‘
‘ P1 P1<—»P2* p2 ‘
805 ML =120 [— 580 +5 ML = 120
] o1 [x
13,5 40 +5 ML < 120 rlo1 X 40 +5 ML < 120
b z

| @ RENISIAE
1 0

/1] 01 8]

17,5 +2
—l~—0,25 10,2
113 =020@
ML
O —
18,25 0,05
296
215
4,5 18,2+ 0,2 .
T ‘ /10,1 ]X
- : /710,05

H (@Emmy

ML | 70 | 120 | 170 | 220 | 270 | 320 | 370 420 | 470 | 520 A 570 | 620

670 | 720 | 770 | 820 | 920 1020 1140|1240|1340 1440 1540 1640|1740 1840 2040



5.6 Instalaéni vykres systému FORTIS — kratké koncovky

(zobrazeno ML 320 mm) Rozméry a tolerance v mm

(ML + 105) +0,4

(ML + 94) +0,4(D)
64 +5 ML > 120 64 +5 ML > 120
55 | |24+5ML<120 24 +5 ML < 120
llas P1 Ple»P2 P2
26,5 +1 15,7
- z

(W ENTSTTATY

. &) D

12010 ! 4 (L) Obé strany
18,
0.1 [B]
0,1 [B] 105 |
—+l~—0,25+0,2(D)
0:02 D ML
) —
18,25 +0,05

45 18202
T ﬁ /10,1 X

— —— /710,05

[ 9T | ]
! L

/ T A

LEGENDA

C = Vstupni koncovka stlaéeného vzduchu
D = Pozadované montazni rozméry

L = Nastavovaci LED indikator

ML = Délka méfeni

P = Méfici body pro vyrovnani

S = Zacatek délky méreni
. . . ML 70 120 170 | 220 | 270 320 | 370 420 470 520 570 620 670 | 720 770 | 820 920 1020 1140 1240 1340|1440 1540|1640 1740 1840 2040
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje
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6 Specifikace produktu

Standard méreni

Koeficient teplotni roztaznosti
(pfi 20 °C)

Tepelny nulovy bod

Dostupné délky méreni (mm)

Stupné presnosti

Rozliseni *
Chyba interpolace (typicka)
Kolisani (RMS)

Absolutni sériova rozhrani

Elektrické pfipojeni snimace

Elektrické pfipojeni fidiciho systému

Délka kabelu

Napajeni

*Viz tabulka Rozliseni a stupef presnosti.

Nerezova stupnice Renishaw s jednodrahovym absolutnim
snimanim

10,1 0,2 um/m/°C

Ve stfedové poloze (poloha snimace 0,5x délka méfeni)

70, 120, 170, 220, 270, 320, 370, 420, 470, 520, 570, 620,
670, 720, 770, 820, 920, 1020, 1140, 1240, 1340, 1440,
1540, 1640, 1740, 1840, 2040

(k dispozici montazni lista — doporu¢eno pro délku > 620 mm)

Vysoky stuperi pfesnosti: +3 pm
Standardni stuperi presnosti: £5 um

0,5 nm, 1 nm, 1,25 nm, 10 nm, 12,5 nm, 25 nm, 50 nm
+40 nm
10 nm

BiSS C, FANUC (a./ai), Mitsubishi, Panasonic,
Siemens DRIVE-CLIQ (s externim rozhranim)

Vlastni kabelovy konektor M12

8 pind M12, FANUC 20 pint, 10 pin( Mitsubishi,
17 pin( M23, 9 pind D-typ, 14 pint LEMO, volny pfivod

Az 100 m (s prodluzovacim kabelem)

5V +10% 1,25 W maximalné (250 mA pfi 5 V)

POZNAMKA: Hodnoty spotieby energie se
tykaji zakoncenych systém( FORTIS. Snimaci
systémy Renishaw musi byt napajeny ze
zdroje 5 V ss odpovidajiciho pozadavkim
SELV normy IEC 60950-1.

Zvinéni Max. 200 mVpp pfi kmitoctu do 500 kHz

Nastavovaci dioda (LED)

Maximalni rychlost

Zrychleni
(snimaci hlava ve vztahu ke stupnici)

Sila pohybu
(maximalni sila vyzadovana k posunuti
Cteci hlavy pres tésnéni)

Vibrace (55 Hz az 2000 Hz)

Oties 11 ms polovina sinusové kfivky
Rozsah pracovnich teplot
Stupen kryti

Pozadavky na vzduch

Hmotnost

Barva LED dle sily signalu:

Vyborny: MODRA Dobry: ZELENA

Uspokojivy: ORANZOVA

Spatny: CERVENA  Zadny signal: Blikajici CERVENA

4 m/s

< 200 m/s? ve sméru méreni

<4N

Snimaci hlava: < 300 m/s? podle IEC 60068-2-6

Pouzdro bez montazni listy: < 200 m/s? podle IEC 60068-2-6

Pouzdro s montazni listou: < 300 m/s? podle IEC 60068-2-6
< 300 m/s? podle IEC 60068-2-27

0°Caz50°C
IP53 pfi spravné instalaci, IP64 s pfipojenim vzduchu

Tlak pfivodu vzduchu = 1 bar u snimace

PFi spravném privodnim tlaku koncovka pro pfipojeni
pfivadéného vzduchu omezuje rychlost proudéni vzduchu na
2 |/min

Kvalita vzduchu: detaily jsou uvedeny v

0,11 kg + 0,45 kg/m

Moznosti rozliSeni a tfidy pfesnosti — standardni volba

Rozliseni nm

Presnost Sériové rozhrani
Single Dual
BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ 1
3 um 1/0,5
FANUC
10/1,25
10
BiSS C, Mitsubishi, Panasonic, Siemens DRIVE-CLIQ 0
5
5 um
50/12,5
FANUC
50/25

DULEZITE: Specifikace podiéhaji spravnym instalaénim postuptim uvedenym v této instalaéni pfiruéce. V piipadé nejasnosti kontaktujte mistniho zastupce spoleénosti Renishaw.
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7 Postup instalace - profil

Pamatuijte, ze uchyceni profilu je nezavislé na upevnéni snimaci hlavy. Pro ilustraci je zobrazena
vyrovnavaci hrana, ale postup je identicky i pro vyrovnavaci koliky. Pokud ani hrana ani vyrovnavaci koliky
nejsou k dispozici, za¢néte vyrovnanim montaznich otvor( profilu.

POZNAMKY

Pokud vhodna vyrovnavaci hrana nebo montazni koliky nejsou k dispozici, potom doporucujeme
zkontrolovat rovnobéznost profilu s osou stroje tchylkomérem.

Pro méfeni délek vétsich nez 620 mm spolecnost Renishaw doporucuje pouziti montazni listy

Zajistéte, aby montazni plochy byly pred instalaci Cisté.

7.1 Ochrana pro uzaviené linearni snimace
IP53 vyzaduje instalaci s elastickymi tésnicimi listami umisténymi mimo stfikajici vodu dle
EN 60529/IEC 60529. Ohledné ochrany proti priniku podle P64 si prectéte

oy oy
/‘. Vv X
T 4

X

Q@ i o

©

@
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7.2 Tepelny nulovy bod

Tepelny nulovy bod snimace je umistén uprostied. Koeficient teplotni roztaznosti (CTE) snimace je

10,1 + 0,2 um/°C.

Verze se standardnimi koncovkami se montuje pomoci dvou Sroubl M8; vysoky upinaci moment 20 Nm
umoznuje profilu enkodéru kopirovat expanzi materialu montazni plochy.

Pro délky méfeni > 620 mm se doporucuje montazni lista; prectéte si , a s uplnymi
pokyny. (V pfipadé potfeby Ize montazni liStu pouzit k méfeni délek do 620 mm.) Hlinikova montazni lista
zabezpecuje polohu teplotniho nulového bodu uprostfed pomoci pevného stfedového montazniho otvoru.
Ostatni montazni otvory vyuzivaji ohyby, které umoznuiji, aby se stupnice efektivné volné pohybovala nad
povrchem stroje.Tim je zaruéeno opakovatelné tepelné chovani.

Pouziti verze s kratkymi koncovkami se doporucuje s montazni listou.

POZNAMKA: Pokud je verze snimade s kratkymi koncovkami nainstalovana pfimo na jinou montazni
plochu pomoci dvou $roubt M4 bez pouziti montazni listy, vlastnosti jeho tepelného nulového bodu budou
odlisné.



7.3 Instalace profilu bez montazni liSty
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7.4 Instalace s montazni liStou

Pro méfeni délek vétSich nez 620 mm spole¢nost
Renishaw doporucuje pouziti montazni listy.

Montézni lista by méla byt nainstalovéna pred
uchycenim enkodéru.

14



7.5 Instalacni vykres montazni listy
(zobrazeno ML 620 mm)

Rozméry a tolerance v mm

B] (ML + 105) +0,4
-—1/]0,1[X (ML/2 +62,5) +10
/710,05
‘ 70 £5 ML = 170 70 +5 ML = 170
28,25 30 +5 ML < 170 30 +5 ML < 170
1,15 +0,05 75
ML < 820 P1<—»P2
77 . 13 | (n x 200) £0,5 @ ML >820P1...P3
=
P1 P3
— —n | i |
12 i@ : 8 ‘ M
| i T ¥z
i 36,1 A\
26@| | =00) (0) R=0) 0= (0) =)=
\ \ T | \ \
ZZ 18 20,2 @J —
‘ ‘ ‘ ‘ Detail A~ @66 012,9
. - 10 +0,2 @ | (n x 200) 0,5 | 55 55 |
L | s
o W3 B—
/o1 B! vt ramoy < Gy |
obracené 37,5 (ML/2 +15) 0,5 (D) EE kli¢ 3 mm) |
= |
Prafez B-B pres listu i
==é ‘
| i I los
|
i Bl
SW2 .
(Sestihranny 70b , D_etatlllA ) .
KIic 2 mm) obrazeni nainstalované svorky
LEGENDA
D = Pozadované montazni rozméry ML 70 120 170 | 220 270 | 320 | 370 1 420 470 520 570 620 670 | 720 | 770 | 820 | 920 1020 1140 1240 1340 1440 1540 16401740 1840 2040
ML = Délka méfeni L 375 55 | 75 100 | 115 140 | 175 200 | 225 250 275 300 325 | 350 375 | 400 450 | 500 550 640 655 | 710 | 760 810 | 855 910 1010
P = Mé&fici body pro vyrovnani
X = Nulovy bod vedeni/osy stroje n - - - - - - - - - - 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3 3 4 4
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8 Postup instalace — snimaci hlava

K instalaci snimaci hlavy Ize pouzivat tfi rizné metody, ¢&imzZ se instalace usnadriuje pro Sirokou skalu typu
stroju a montaznich ploch. Ty jsou popsany v nasledujicich kapitolach.

8.2 Zacatek délky méreni — kratké koncovky

Pamatuijte, ze instalace profilu je provedena dle postupu uvedeného v a nezavisi na
pouzité metodé instalace snimaci hlavy.

8.1 Zacatek délky méreni — standardni

Zahajeni délky méfeni (ML) je indikovano trojuhelnikovou znackou na profilu; odpovidajici Sipka na snimaci
hlavé by méla byt vyrovnana s touto Sipkou, aby se zajistilo, ze snimaci hlava bude v ramci délky méreni

snimace.
|
|
D RENISH
0
RENISHAW.S
OO
1+0,5 L

ML

LEGENDA

) ML = Délka méfeni
S = Zacatek délky méfeni

19,5 +1 ML

LEGENDA
ML = Délka méreni
S = Zacatek délky méreni

UPOZORNENI: Nezajistite-li, ze snimaci hlava je v ramci délky méfeni snimace, mohlo by to vést ke
kolizi a poskozeni.

17



8.3 Metoda instalace pomoci vyrovnavaci svorky

Pfedem nasazené vyrovnavaci svorky pomahaji chranit a zajistovat snimaci hlavu k profilu béhem
prepravy. Tyto vyrovnavaci svorky lIze také pouzivat k nastaveni snimaci hlavy do jmenovité instala¢ni
vzdalenosti hlavy od stupnice. Ponechavaji se na misté béhem instalace.

1. Zavieno

2. Polootevieno

3. Otevieno

Vyrovnavaci svorku Ize uvolnit, aby bylo mozné nastavit polohu snimaci hlavy (pfi zachovani spravné
vzdalenosti snimaci hlavy od stupnice) uvolnénim Sroubu M2,5 na konci svorky. Vyrovnavaci svorky musi
byt po instalaci odstranény.

POZNAMKA: Tuto metodu nelze pouzit, pokud je pouzivan vyztuzeny kabel, a to z diivodu prostorovych
omezeni.

18



8.3.1 Postup instalace pomoci n H *T M
vyrovnavaci svorky
<am s

il 4aiid il 4aiid
i |
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8.4 Metoda instalace pomoci 8.4.1 Postup pomoci distanéni podlozky s pfednim pFistupem
distanéni podlozky
PFi pouzivani této metody odstrante vyrovnavaci
svorky (viz kap. 8.3 na strane 18) tésné pred
instalaci. Pokud je pfistup ke snimaci hlavé z
kterékoli strany v instalaéni poloze omezen, Ize
pouzit pro zajisténi spravného umisténi snimaci
hlavy k profilu namisto vyrovnavacich svorek
distanéni podlozku Tuto podlozku Ize jednoduse
vlozit mezi snimaci hlavu a profil snimace.

20



8.4.2 Postup pomoci distanéni
podlozky s bo¢nim pfistupem

(7] 2

<

21



8.5 Metoda instalace pomoci
instalaéni pomuicky

PFed instalaci odstrante vyrovnavaci svorky,

pouzijte distanéni podlozku.

PFi montazi snimaci hlavy k vedeni stroje pomoci
neomezeného drzaku Ize pouzit instalaéni
pomucku k pfesnému umisténi, zajisténi a
nasazeni drzaku do vedeni. Montazni pomucka
bezpeéné zacvakne do profilu a umozni sefizeni a
zajisténi libovolného vedeni stroje horizontalné na
spravném misté pred montazi snimaci hlavy.

K instalaci je potfeba 18 mm montazni
pomticka a 3 mm Sestihranny klic.

22
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8.6 Kabelové pripojeni FORTiS

Pro usnadnéni spravy kabelll ma systém
FORTIS-N kabelovy vstup, ktery umozriuje
zasunout kabel z boku snimaci hlavy.

Vychozi smér vystupniho portu kabelu je podle
instalacniho vykresu v kap. 5.5 na strane 9.
Pokud je potfeba pouzit alternativni vystupni
port kabelu, kontaktujte svého mistniho zastupce
spole¢nosti Renishaw.

POZNAMKA — KROK 4

Jakmile je konektor zapojen tak, jak je uvedeno na
obrazku, utdhnéte rukou vroubkovanou matici ,A“,
abyste zajistili adekvatni uzemnéni. Méfeny odpor
uzemnéni (mezi télem &teci hlavy a stinénim na
sestavé kabelu na strané fidiciho systému) musi
byt mensi nez 1 ohm.

24
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8.7 Ovéfeni instalace

Chcete-li ovéfit instalaci snimace, nastavovaci dioda (LED) poskytuje okamzité ovéfeni sily signalu
snimace a tim i jeho pfesné vyrovnani a instalaci.

Snima¢ vyZzaduje napajeni, aby mohl aktivovat nastavovaci diodu (LED); to Ize uéinit pomoci vhodného
kabelu zapojeného do fidiciho systému stroje. Viz kap. 9 na strané 27 ohledné pozadavkl na napajeni

snimace.

POZNAMKA: Pokud je nastavovaci dioda zakryta, potom Ize silu signalu zjistit pomoci pokrocilého

diagnostického nastroje pro absolutni snimace (ADTa-100).

Stav LED Popis Pozadovana ¢innost
‘ MODRA Urov;;izgﬁlu 1 Zadné nastaveni neni potieba
° ZELENA Urovezosl;?;lalu e Zadné nastaveni neni potfeba
ORANZOVA Uroven signalu je Zajistéte, aby byl profil enkodéru
dostatecna rovnobézné s osou pohybu stroje (viz kap.
5 na strane 7). Nastavte snimaci hlavu
. . Uroved signalu je celé osy pojezdu abyste dosahli zelené
‘ CERVENA nedostatednd nebo modré barvy diody.
Snimaci hlava nesnima stupnici z divodu
\ | / znecisténi nebo Spatné instalace
— — BLIKAJICI Nelze uréit polohu POZNAMKA: Blikajici dioda znadi chybu
/ \ CERVENA snimani stupnice. Blikajici stav je zakazany

pro néktera sériova rozhrani.
Reset provedte pomoci odpojeni napajeni.
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8.8 Privod vzduchu

Snimaée FORTIS Ize provozovat s volitelnym piivodem stlaéeného vzduchu pro zvydeni Grovné kryti 0dstrzi\nén|' zétky pfivodu vzd.uchu a UChV?e"v" koncovky pl"ir:vojt’enl'vvzduchu do snimaci hlavy
z IP53 na IP64. P¥i pouziti vzduchu musi pfivod vzduchu splfiovat kritéria na tlak a &istotu, kterd jsou (nahofe) nebo koncovky profilu (dole). Utahnéte rukou (maximalné na 0,3 Nm).
uvedena v tabulce nize, na vstupu pfivodu do snimace.

Pozadavky na €istotu privodu vzduchu

1 bar (tlak na vstupu vzduchu do snimace; vstupni konektor
PFivodni tlak vzduchu vzduchu ma integrovanou klapku, ktera zajistuje spravny objem
proudéni vzduchu 2 I/min snimacem)

Velikost ¢astic Pocet ¢astic na m®
Od 0,1 um do 0,5 um < 20 000
Kvalita vzduchu
0Od 0,5 um do 1,0 um < 400

Od 1,0 um do 5,0 um <10

Max. tlakovy rosny bod ISO 8573-1 Trida 4 (tlakovy rosny bod pfi 3 °C)

Celkovy obsah oleje ISO 8573-1 Trida 1 (max. koncentrace oleje: 0,01 mg/m?®)

Muze byt praktické pripojit pfivod Cistého vzduchu k té ¢asti systému, kterd bude pevna. To znamena,
v zavislosti na konfiguraci stroje a pohybu osy, se muiize pohybovat bud profil nebo snimaci hlava s
vedenim stroje.

Vstupy vzduchu jsou umistény na jedné strané snimaci hlavy a na obou koncich profilu. Pouzivejte
vhodnou hadici pro pfivod vzduchu s otvorem 4 mm.

Kompatibilni soucasti pfivodu vzduchu naleznete v technickém listu ,Systémy filtrace vzduchu pro pouziti
se snimaci FORTIS" (obj. ¢. Renishaw L-9517-9982).

UPOZORNENI: Odstrarite zaslepku pouze z mista, na kterém budete pfipojovat piivod vzduchu, jinak
mUze dojit k poruseni tésnosti.
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9 Elektrické zapojeni 1) Standardni uspofadani
9.1 Elekiricka priprava

Elektronika
Pro spravnou instalaci systému je nezbytné napajet snimaci hlavu FORTIS. Enkodér zékaznika
3 Pozadavek na vstupni napéti snimaci hlavy: 5 Vss +10%. @ @
. Provozni proud: 250 mA. g j Konektor
e Provozni energie pfi 5V: 1,25 W. & ° 0 . )
Systém musi byt uzemnén dle obrazku. Snimaci hlava Prodluzovaci LIT
kabel kabel

9.2 Uzemnéni a stinéni FORTIS
POZNAMKA: Na systémech Siemens DRIVE-CLIQ konektor mezi kabelem snimaci hlavy a prodluzovacim o . .
kabelem bude odpovidat rozhrani A-9796-0575. 2) Usporadani pro verze Siemens DRIVE-CLIQ
DULEZITE: Stinéni by mélo byt pFipojeno k uzemnéni stroje (uzemriovaci pole).

oL . B Elektronika
DULEZITE: Pokud se pouziva varianta volného pfivodu nebo je konektor upraven &i vyménén, zakaznik Enkoder Rozhrani zakaznika

- | T
musf zajistit, e vodice 0 V (bila a zelend) budou pfipojeny k 0 V.V takovych situacich je také tieba zajistit, A-9796-0575

aby 0V a uzemnéni zlistaly od sebe spravné izolovany po celé délce kabelu. @ [g g ] @ };‘
o~ @
Snimaci hlava Prodluzovaci kabel WT
kabel (dodava spole¢nost

Siemens)

3) Usporadani, pokud se pouziva 20pinovy konektor Honda (plastové télo) se systémem FANUC

Elektronika
Enkodér zakaznika
@ g @ ] @ Konektor
— —
@ (©) pY 16
Snimaci hlava Prodluzovaci /7£
kabel kabel *

Stinéni kabelu je pfipojeno k externimu vodici uzemnéni.
Pfipojte jej k uzemnéni (uzemnovaci pole).

*Ohledné maximalni délky prodluzovaciho kabelu se poradte s mistnim zastupcem spoleénosti Renishaw.

T Podrobnosti jsou uvedeny na
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10 Kabely a sériova rozhrani

Dalsi informace tykajici se kabelll pro fadu snimact FORTIS Ize najit v technickém listu ,Kabely pro

absolutni snimace FORTIS" (obj. ¢. Renishaw L-9517-0078). Lze jej stahnout z naSich webovych stranek

Renishaw.

a k dispozici je také u vaseho mistniho zastupce spole¢nosti

10.1 VSeobecné technické udaje

Kabel snimaci hlavy

Prodluzovaci kabel
(pokud se pouziva)

Typ A

Typ B

Typ D

Typ B

Typ C

@4,7 mm, 28 AWG, 7zilovy, jednoduché stinéni, ¢erna izolace
Ohybova Zivotnost > 20 x 10° cykl( pfi poloméru ohybu 20 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 15 mm
Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace

Ohybova Zivotnost > 20 x 10° cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 31.5 mm
Vyztuzeny: Vnéj. prim. 10 mm, 28 AWG, 7zilovy

Ohybova Zivotnost > 20 x 10° cykll pfi poloméru ohybu 100 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 35 mm
Vnéj. pram.: 6,3 mm, 23 AWG, 6zilovy (3x kroucena dvojlinka),
jednoduché stinéni, zelena izolace

Ohybova Zivotnost > 20 x 10° cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm
7,8 mm, 2 x 20 AWG (napajeni),

4 x 23 AWG (signal), 2 x 28 AWG (snimani),

Jednoduché stinéni, zelené oplasténi

Ohybova Zivotnost > 20 x 10° cykl( pfi poloméru ohybu 75 mm
Minimalni polomér statického ohybu (vnitfni polomér): 58 mm

UPOZORNENI: Snimaci systém FORTIS je navrzen podle piislunych norem elektromagnetické
kompatibility (EMC), pro dosaZzeni pfislusné shody vSak musi byt spravné zapojen. Zejména je
dulezité vénovat pozornost zapojeni stinéni.
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10.2 Pripustné délky kabel(i

Nize uvedena tabulka ukazuje pfipustné kombinace kabelu a prodluzovaciho kabelu pro fadu uzavienych
linedrnich snimacd FORTIS. Pro delsi prodluzovaci kabely je vyZzadovan krats$i kabel snimaci hlavy. Tato
informace plati pro v8echna sériova rozhrani a typy konektord. V horsim pfipadé je minimalni pfipustné
pfivodni napéti 4,5 Vss.

Prodluzovaci kabely typu B

Délka prodluzovaciho kabelu (m)

-
(0]
N
N
-
()]
N
o

Typ A

Délka
kabelu 1
snimaci
hlavy Typ B
(m)

Typ D
(vyztuzeny)

LN NN AN AN ANV ANE SN N NN
LENIN AN AYAYANENENE NN NN
LA NININ AN AN EANAVANE SN N NN
LENINIENANA VAN N NE SN NN N
LB SN NENIENEANAYE ZE EE N NN
LI AR N NU IR NI NI NI NI U SR S U NN
LB SR SN SR NENENANE SR SR RN


https://www.renishaw.cz/cs/fortis-downloads--45815

Prodluzovaci kabely typu C

Délka prodluzovaciho kabelu (m)

55

51

38

20

1

56

55

51

45

39
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10.3 BiSS C sériové rozhrani

Konektor fidiciho systému ;
Rozméry v mm

9pinova zastrcka typu D

52

— g’ [
Sl

8pinova zastrcka M12

| 50 14,5
| B 4
@13,6 @15 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

15pinova zastrcka typu D

33...........;) =

30

Radovy konektor

8pinova zasuvka M12

49

I
—
L]

IE,

@15

M12x 1,0*

*Doporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

Vystupni signaly

Funkce

Napajeni

Sériové rozhrani

Stinéni

Signal

5V
oV
MA+
MA-
SLO+
SLO-
Stinéni

Volny
konec
barva
vodicu
(F)
Hnéda
Bila
Fialova
Zluta
Seda
RUzova

Stinéni

9pinovy
typ D
(A)

4,5
8,9
2
3
6
7
Kryt

Zapojeni

8pinovy
M12
(S)

2
5,8
3
4
7
6
Kryt

Rozméry v mm

15pinovy
typ D
(D)

4,12
2,10
8
15
5
13
Kryt



10.4 FANUC sériové rozhrani
Radovy konektor )
Rozméry v mm

Konektor fidiciho systému 3
Rozméry v mm

20pinova zastrcka 8pinova zasuvka M12

37 11,4

e ;
21 D j| 30 [—] 14

>\—' @ 215 M12x 1,0°
Vnéjsi stinéni * . . .
(pfipojte k uzemnéni stroje) Doporu¢eny utahovaci moment je 4 Nm.
8pinova zastréka M12 17pinova zasuvka M23

| 50 14,5

~58,2
T =71 :
o264 q;p 1

o »
t T
13,6 15 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

17pinova zastréka M23

| ~59,4 ‘
=T |

- (- 026,4 [—]
| S— J

M23 x 1,0



Vystupni signaly

Signal ; Zapojeni
Volny konec . ; . ; . ; . ;
Funkce barva vodiét | 20pinova | 8pinovy | 8pinovy | 17pinovy
FANUC «o FANUC ai (F) zastréka M12 M12 M23
(H) S (T) ©)
L 5V 5V Hnéda 9,20 2 8 1,7
Napajeni o
oV oV Bila 12,14 5,8 5 4,10
REQ+ REQ+ / SD+ Fialova 5 3 7 8
L | REQ- | REQ-/SD- Zluta 6 4 6 9
Sériové rozhrani p
SD+ . Seda 1 7 3 14
Nepfipojovat -
SD- RGzova 2 6 4 17
B2t C C Opleteni .
Stinéni Stinéni Stinéni kabelu 16 Externi Kryt Kryt Kryt

Pripojeni stinéni kabelu na svorkach H
ANésledujl’ci usporadani by mélo byt pouzito pouze pro verze FANUC.

Kabel je dodavan se stinénim pfipojenym k pinu 16 uvnitf konektoru, ¢imz je provedeno pozadované
pripojeni k zafizeni FANUC. Stinéni musi byt také pfipojeno k uzemnéni stroje budto pomoci dodaného
externiho uzemnovaciho vodice, nebo odfiznutim izolace kabelu za U¢elem obnazeni stinéni a jeho
pfipojeni k uzemnéni stroje.

e ]
/

Moznost 2: Odfiznéte ¢ernou izolaci
kabelu za u¢elem obnaZeni opleteného Moznost 1: Pfipojte externi uzemrovaci
stinéni a jeho pfipojeni k uzemnéni stroje. vodi¢ k uzemnéni stroje.
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10.5 Mitsubishi sériové rozhrani

Konektor fidiciho systému

8pinova zastrcka M12

0,

13,6 a15

M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10pinova zastrcka 3M

40 11
o =2 =0
+—
22,4 El: 0 22,7
B R—]
TN ==

Radovy konektor

8pinova zasuvka M12

@15 M12x 1,0*

*Doporuéeny utahovaci moment je 4 Nm.

50 14,5
|

Rozméry v mm

10

Vystupni signaly

Funkce Signal
. 5V
Napajeni oV
MR
Sériové rozhrani MRR
MD
MDR
Stinéni Stinéni

Volny
konec
barva
vodicu
(F)
Hnéda
Bila
Fialova
Zlutd
Seda
Rzova

Stinéni

10pinovy
3M
(P)

N A w N =

Kryt

Zapojeni

8pinovy

M12
(S

2
5,8

3

4

7

6

Kryt

8pinovy
M12
(T)

8

w o N o,

Kryt
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10.6 Panasonic sériové rozhrani

Konektor fidiciho systému

8pinova zastrcka M12

‘ 50
| B ¢
T T
213,6 @15 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

10pinova zastrcka JST
42,5

as 1| il

Radovy konektor

8pinova zasuvka M12

@15 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.

34

14,5

Rozméry v mm

Vystupni signaly

Funkce

Napajeni

Sériové rozhrani

Vyhrazeno

Stinéni

Volny konec
Signal barva vodic¢u
(F)
5V Hnéda
Bila
oV
Zelena
PS Fialova
Ps Zluta
o Seda
Nepfipojovat o
Ruzova
Stinéni Stinéni

Zapojeni
8pinovy M12 | 10pinovy JST
(S )
2 1
5,8 2
3 3
4 4
7 -
6 -
Kryt Kryt



10.7 Siemens sériové rozhrani

Dodava se pouze s verzemi systému Siemens pro FORTIS.

Specifikace Siemens DRIVE-CLiQ

Vystupni signaly

Zapojeni
Napajeni 24V Maximalné 1,8 W (75 mA pfi 24 V), 24 V podle specifikace Funk Signal B dii : & ]
DRIVE-CLiQ. Napéjeni 24 V je poskytovéno siti DRIVE-CLIQ unkce igna arva vodice 8pinovy M12
Zvinéni  Max. 200 mVpp pfi kmito¢tu do 500 kHz ©)
PR o . . 5V Hnéda 2
Max. celkova délka Od snimaci hlavy k rozhrani DRIVE-CLIQ 9 m Napajeni
kabelu (Viz specifikace Siemens DRIVE-CLIQ, kde je uvedena maximalni ov Bila 58
délka kabelu od rozhrani k fidicimu systému) L ) A+ Fialova 3
. . . ) . e Sériové rozhrani —
Prodluzovaci kabely od rozhrani FORTiS DRIVE-CLIQ k fidicimu A- Zluta 4
systému by mély byt poskytnuty pfimo spole¢nosti Siemens Seda 7
Utahovaci moment M12 — 4 Nm Vyhrazeno Nepfipojovat RiZova 6
konektoru uzova
Stinéni Stinéni Stinéni Kryt

Konektor fidiciho systému .
Rozméry v mm

8pinova zastrcka M12

14,5

1

13,6 15 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.
Radovy konektor
8pinova zasuvka M12

49

¥
{wu Hl—

715 M12x 1,0*

*Doporuceny utahovaci moment je 4 Nm.



Siemens DRIVE-CLiQ sériové rozhrani Instalaéni vykres rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ

Funkce RDY LED Jedna snimaci hlava (A-9796-0575)
Barva Stav Popis @G Rozméry v mm
- Vypnuto Napajeni chybi nebo je mimo rozsah pfipustné tolerance
7 2
Zelens Trvale sviti Modul je pfipraven k provozu a dochazi k cyklické komunikaci 8 2 montéazni otvory
DRIVE-CLIQ @5,5 priichozi
Oranzova Trvale sviti Komunikace DRIVE-CLIQ je sestavena 7N }
W__ | Komunikace DRIVE-GLiQ i S G
Trvale sviti Prnomr’lost minimalné jedné chyby v tomto modulu } 10 T
Cervena POZNAMKA: LED dioda se aktivuje bez ohledu na to, zda byly 31 26 | [RENISHAVES e clio TRTERFACE e
prekonfigurovany odpovidajici zpravy J CE—B-status rov =0 =
Zelena/oranzova | Blika Rozpoznani sougasti pomoci LED diody je aktivovano (p0144) . ENCODER DIM‘VE”(%MJ@ —
nebo POZNAMKA: Obé moznosti zaviseji na stavu LED, kdyz je 12,3 146
Cervena/oranzova rozpoznani soucasti aktivovano pres p0144=1 + - =1 |
M12 8pinovy vnitfnl’prOAl LM128 P
LA A pinovy vnéjsi pro
Funkce Status LED pfipojeni snimaci hlavy pfipojeni DRIVE-CLIQ

Status LED zobrazuje stav nastaveni snimaci hlavy, viz nastavovaci dioda (LED) snimaci hlavy; dalsi (véetn& napajeni)
podrobnosti jsou uvedeny v

Zapojeni rozhrani Siemens DRIVE-CLiQ

19,25 57,5
. Zapojeni
Funkce Signal M12
24V 1 © @
Napajeni
oV 5
43 G\ 20
e f; s € @
DRIVE-CLIQ sériové rozhrani - 1 20
TX+ 7 l © ©
- 6 i
Stinéni Stinéni Kryt 96
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